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,Publikacia je venovand jedinecnej, unikatnej,
ucelenej zbierke predmetov z etnografického fondu
muzea, ktoré suvisia s vyrobou a vyuzivanim modrotlace. Zbierky
poch&dzaju z modrotlaciarskej dielne
Elemira Montska z Hranovnice, ktora ako jedna
z poslednych modrotlaciarskych dielni na Spisi,
fungovala este v 70-tych rokoch 20. storocia.”

Monika Tkacova
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Vuod.

Farbiarske remeslo ma na Spisi vyse 300-
ro¢nu tradiciu. Jeho histéria sa zacala pisat
rokom 1608 ked bol v Levoti zaloZeny
najstarsi farbiarsky cech (,,Schon und
Schwartzfarber”) na Slovensku. Boli v riom
zdruzeni majstri z celého Uzemia severného
Slovenska, aj z Popradu, Velkej pri Poprade
¢ Spisskej Belej. Dozveddme sa o fiom
z cechovej knihy Sestnastich spisskych miest
(,Cechova kniha krasno a ¢ierno farbiarov”),
v ktorej sa pise o jeho vzniku, zasluhou
majstra Tobidsa Netschera z Levoce.

Cech sa riadil pravidlami - artikulami,
poché&dzajucimi z polského mesta Vratislav
(dne3né Wroclav). Tato skutoc¢nost hovorf
o ¢ulom obchodnom styku medzi slovenskymi
a polskymi mestami, ktory existoval uz od
15. storotia. KedZe v Polsku bolo farbiarstvo
rozvinuté na vysokej Urovni, vdaka tymto

kontaktom prichadzali na Spi$ poznatky
a skusenosti s farbenim latok. Prave
prostrednictvom polskych tovariSov sa najprv
na Spi§, a potom aj do dalsich regiénov
Slovenska, dostavali nové farbiarske techniky
pochadzajice z Nemecka. Postupne vznikaju
na Spisi farbiarske cechy aj v Kezmarku,
Spisskom Podhradi a Spisskych Vlachoch.
Modrotlaciari zamerani na vyrobu latky
nazyvanej modrotla¢, nevytvorili na Slovensku
samostatny cech. Aj ked bolo modro-
tlaciarstvo samostatnym druhom farbiarstva,
vzdy tvorilo sucast cechu farbiarov.
Iba v Bardejove vznikol v 17. storof jediny
Specializovany cech tmavofarbiarov. Kedze
modrotlac si ziskava velku oblubu
u mestianskeho obyvatelstva, v 18. storoci
uZ existuju modrotlaciarske dielne takmer
v kazdom meste a mestecku na Slovensku.

1 Subor modrotlaciarskych foriem v expozicii

W Coditctcows\cd wdzovw~ u Voe(&&z

2 Expozicia - modrotlac v fudovom odeve



Vyroba modrotlace vzdy Uzko suvisela
s domackou vyrobou platna. Prave
v oblastiach, kde sa platno vyrébalo na predaj,
vyvinula sa aj va¢sina modrotlaciarskych
stredisk. Spis bol znamy kvalitnym, pevnym
a trvanlivym lanovym pldtnom, ktoré
sa vyvazalo az do Pesti.

V 19. storo¢f vznikaju tovérne a manu-

faktury na vyrobu vzorovanych karttinovych
|atok, ktoré vytlacaju modrotla¢ z mes-
tianskeho odevu. K tipadku modrotlaciarstva
v 80- tych rokoch 19. storocia vo vacsich
mestach na Spisi prispelo aj zalozenie tovarne
na pradenie a tkanie lanu v Kezmarku.
Je to préve Cas, kedy sa modrotlac zacina
udomacriovat v [udovom odeve a interéri.
Na scénu prichadzaju remeselnicki majstri
- modrotlaciari, pracujuci na vidieku, ktorf
maju priamy kontakt s fludmi vyrabajucimi
a spotrebujucimi platno. Avsak aj tito

Cocsice Blewle Mowts\eo o deo dxellc

modrotlaciari musia hizevnato bojovat
s konkurenciou vo velkych zahrani¢nych
tovarnach a na Slovensku.

Jednym z poslednych spisskych modrotla-
¢iarov bol Elemir Montsko z Hranovnice (obec
leziaca cca 8 km juzne od Popradu), ktory
pracoval az do 70.- tych rokov 20. storocia.
Inventdr jeho dielne a mangel je dnes
sticastou zbierkového fondu Podtatranského
muzea v Poprade. Cast dielne je spristupnend
navstevnikom muzea prostrednictvom
expozicie, ktora dokumentuje vyrobu
modrotlace a jej vyuZitie v [udovom odeve
a interiéri. V expozicii ndjdete tiez
modrotlacové formy a osobné predmety
stvisiacie s E. Montskom. Stcastou expozicie
je aj drevena miniatirna modrotlacové dielfa,
ktorej autorom je pan Jozef Barna z Popradu.

3 Expozicia - vyroba modrotlace
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Korene hranovnickej dielne siahaju z piatich Kornelovych detf, ktory spolu
do prelomu 19. a 20. storocia, kedy na Spisi so svojou sestrou Ceciliou pokracoval
existovala husta siet modrotlaciarskych dielnf. v praci svojho otca.
Prvym predpokladanym majitefom bol isty Elemir Mont3ko sa narodil v roku 1900
péan Nérer, ktory v 80. rokoch 19. storocia v Hranovnici, jeho sestra Cecilia o 4 roky
predal dielfiu Michalovi Urbanovi, pristaho- neskor. Elemir ziskal 20. marca 1925
valcovi zo Starej Lubovne. Zatiatkom od Okresného tradu v Poprade so sfdlom
20. storocia ju po Michalovi Urbanovi prebral v Spisskej Sobote priemyselny list, ktory
jeho nevlastny syn Kornel Montsko. Veasna ho opravnoval vykonavat farbiarske remeslo.
smrt 32- ro¢ného Kornela v roku 1910,
et o e des U T 2 4 Drevend miniatura modrotlaciarskej dielne
Zezlo prevzal Elemir Montsko, jeden v expozicii muzea

RSl Podlctcows\ed wrdz oo v ?ogro,&e




5 Modrotlaciarska dielfia v Hranovnici

Ako stkromny podnikatel pracoval do januéra
1953, kedy sa musel zrieknut Zivnosti.
Odvtedy vyrabal modrotla¢ pre Ustredie
ludovej umeleckej vyroby, od roku 1955
uz ako jej ludovy umelecky vyrobca. Elemir
bol okrem prace modrotlaciara zaroveri

aj vasnivym polovnikom a rybarom.

On ako aj jeho sestra Cecilia zostali slobodni
a nezanechali po sebe ziadnych potomkov.
Cely svoj Zivot venovali praci s modrotlacou.
Smrtou Elemira Montska v roku 1974 skoncila
aj ¢innost jednej z poslednych modrotla-
Ciarskych dielni na Spisi. Cecilia Zila po smrti
svojho brata u svojej netere v Poprade,

kde v roku 1998 zomrela.

C cc Blevrlc Mowts\co o Je\o Saeldoe “

6 Farbiar Elemir Montsko

V roku 1980 Podtatranské muzeum
odkupilo MontSkovu modrotlaciarensku
dielfiu spolu s prislusenstvom a kompletnym
vybavenim. Klpou tejto dielne mizeum
ziskalo unikdtnu ucelenu zbierku néradia,
zariadenia dielne a modrotlaciarskych
vyrobkov, ktoré tvoria podstatu cast
etnografického fondu muzea. Ide o predmety
stvisiace napr. s vyrobou modrotlaciarskych
foriem (Zelezny klin, vypichovadlo, dlato...),
pripravou modrotlace (receptar na pripravu
papu,...) a samotnym potlacanim (formy,
bordury, $asia, raf, vzorkovnik latok, ...).

RLodtotcows\ed bz u VOQ(O,&Q &
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K ziskaniu modrotlace predchadzal
zdlhavy a naro¢ny vyrobny postup, ktory
si vyzadoval potrebné znalosti a zru¢nosti
modrotla¢iara. Pracovny postup pri vyrobe
modrotlace bol v zadsade zhodny u vietkych
majstrov. Pre vysledny efekt modrotlace bolo
velmi délezité predovietkym biele platno,
ktoré sa muselo na farbenie dokonale
pripravit. Niektoré spisské obce, napriklad
Batizovce a Gerlachov, sa dokonca zaoberali
wluéne iba bielenim platna. Platno sa muselo

najprv vyvarit, potom vyskrobit a nakoniec
vymanglovat (vyzehlit). Tymito tkonmi

sa platno odmastilo a ziskalo hladky povrch
potrebny na rovnomerné odtlacenie vzoru. Ziadany lesk. Avsak z hladiska manipuldcie
Elemir Mont3ko pracoval hlavne s fanovym bolo velmi tazké a aj jeho farbenie bolo
pladtnom, na ktorom vyraznejsie vynikol namahavé. V obdobf fungovania hranovnickej
dielne si pldtno zékaznici zaobstaravali bud
sami, alebo ho kupovali vo vacsich

8 Receptdr na vyrobu ,papu”

7 Ciachy

mnozstvach z Frydku-Mystku. Pldtno

sa potom strihalo na 20 metrové dihé pasy.
Neskor sa zacalo pouzivat aj jemnejsie
bavinené platno, vacsinou na potlécanie
3atiek. Na vyrobu modrotlacovych sukni

sa i nadalej pouZivalo platno anové.

Ked modrotlaciar prevzal od zdkaznika
platno, musel ho najprv ociachovat, teda
oznacit. Jeden z dvojice rovnako oznacenych
plieskov - ciachu pripevnil na platno a druhy
zostal zékaznikovi.

(8 Podlctcows\ed wmdbzZoows u VO?(@S\Q




9 Vzorkovnik

Na ciache byvalo vyryté ¢islo a monogram
Elemira Montska.

Po priprave a oznaceni pladtna mohol
majster zacat so samotnym vyrobnym
postupom. Prvyym tkonom bolo potlacenie
vZOru na platno pomocou ,,papu” - voskovej
kadovitej hmoty a modrotlaciarskej formy.
Jozef Vydra uvédza vo svojej préci takéto
zakladné zloZenie , papu” : maliarska hlinka,
arabskd guma, octan olovnaty, siri¢itan
olovnaty, modr4 skalica, mast, kamenec.
Okrem tychto surovin v presne stanovenom
mnozstve, mal Montsko ako kazdy
modrotlaciar svoje vlastné prisady,
ktorymi dosahoval pozadovanu
kvalitu ,papu”. V zbierke muizea
je uchovany receptar E. Montska
na viacero druhov ,papu”. ,Pap” sana
formu nanasal z trojvrstvovej nadoby nazy-
vanej ,3asia”. ,Sasia” sa skladala z troch
ramovych stvorcovych truhlic¢iek, z ktorych
jedna zapadala do druhej. Najspodnejsia
truhlicka mala makké vankusikové dno, aby
bola pruzna pri potlacani formy. Prostredna
truhlicka tvorila izolaciu medzi najspodnejsou

a najvrchnejSou truhli¢kou, do ktorej

sa priamo nalieval ,,pap”. Modrotlaciar najprv
namacal formu do najvrchnejsiej ¢asti , 3asie”,
tak ako do peciatkovacieho vankusika, kde
forma nasiakla ,, papom”,, a potom ju otlacil
na platno. Aby forma makko priliehala

k platnu, muselo byt platno natiahnuté

na makkom c¢altinenom stole, nazyvanom
,druktis”. Vzor sa otlacal husto vedla seba.
Na zachovanie kontinuity vzoru sluzili tzv.
.piky” - klinceky, ohranicujtice vzor na forme.
Ked modrotlaciar tymto postupom potlacil
celé platno, zavesil ho na susiaren,

kde sa 2-3 dni susilo.

Ked ,pap” na platne vyschol, zacalo
sa s farbenim. NajdoleZitejSou zlozkou
farbiacej zmesy -, kipy” bolo indigo.

Pravé a najkvalitnejsie indigo sa ziskavalo
z rastlin - modril a boryt farbiarsky, zlozitym

procesom kvasenia.

10 Vzor polovnickeho motivu,
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Kvalitné rastlinné indigo sa poznalo podfa
krasnej fialovomodrej farby a podla
medeného lesku v mieste, kde sa trochu
trelo nechtom.

Montskovci dovazali indigo z Nemecka
od Schlesingera. Indigo sa pre dalsie pouzitie
muselo rozomliet na jemny prasok, napriklad
pomocou maziara. Z takto spracovaného
indiga, kyseliny sirovej, vdpna a vody
sa pripravovala zmes na farbenie - , kipa”.
Rovnako ako pri ,pape”, aj na pripravu
.Kipy” mal kazdy majster, teda aj Montsko,
svoje vlastné tajomstvo, ktoré malo znasobit
stalost a kvalitu farby. Okrem 3pecialnych
prisad, kvalita farby zavisela aj od dobrého
premieSania a pretrepania tycou -
.poceskom”. Velmi doélezity bol taktiez

11 Perina s polovnickym motivom

materidl nddoby, v ktorej sa , kipa” pripra-

vovala. Modrotlaciari pouzivali najradse;

drevenu kadu, v ktorej sa roztok najlepsie

kvasil, ¢o malo dobry vplyv na jeho kvalitu.
Ked bola , kipa” pripravend, mohlo

sa zacat so samotnym farbenim platna. Platno

sa v rovnobeznych zéhyboch navesalo

na ,raf” - okruhlu Zeleznu konstrukciu

so zlibkami na upnutie platna. Takto pripev-

nené platno sa ponorilo pomocou spusta-

cieho mechanizmu, na 20- 30 minut,

do okruhlej kade s , kipou”. Celé platno

sa tak zafarbilo, okrem miesta, kde bol , pap”

(alebo ,rezerva®), ktory indigo neprijimal.

Po vytiahnuti sa platno nechalo rovnaky ¢as

na vzduchu, aby doslo k oxidacii a farba

lepsie drzala. Tento postup sa 6-7 krat zopa-

koval. Intenzita farby zavisela prave od toho,

kolkokrat farbiar namocil platno do indiga.

Bl Podlclcows\ed widzoons U Que((‘,&e
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Kombindacia svetlomodrého vzoru

na tmavomodrom podklade sa tlacila
pomocou tzv. , passerovej” formy. Castd
je tiez trojfarebna kombindcia: tmavomodry
podklad, svetlomodré potla¢, a biely vzor.
Daldou moznostou bola kombinacia modrého
podkladu so zelenym alebo zltym vzorom.
Montsko mal niekolko vzorkovnikov z ktorych
si zékaznici mohli vyberat jednotlivé vzory.
Vzorkovnik tvorili vzory natlacené na hrubom
papieri, zviazané ako keby do knihy. Kazdy

vzor mal svoje ¢islo, ktoré kore3pondovalo
s ¢islom formy. Z Montskovej pozostalosti
12 Forma s polovnickym motivom sa ndm zachovalo niekolko vzorkovnikov.
Pravdepodobne nie v3etky vyrobil on sam,

Potom sa plétno prevesilo na , raf" spodnou niektoré zrejme zdedil alebo ziskal od inych

modrotlaciarov.

stranou, aby sa farba rovhomerne zachytila

na celé platno. Cely postup s namacanim

a schnutim na vzduchu sa opéat zopakoval.
Ked bolo farbenie definitivne ukoncené,

zafarbené platno sa muselo preplachnut

v slabom roztoku kyseliny sirovej. ,Pap”

sa v kyseline roztopil a miesto po fiom ostalo

nezafarbeng, ¢im vznikol biely vzor

na tmavomodrom podklade. Tento sposob

farbenia sa odborne nazyva negativna tla¢

- teda tlac, ked je podklad tmavsi ako vzor.

Pre ziskanie dvojfarebného alebo

viacfarebného vzoru bolo potrebné cely

vyrobny postup zopakovat dva alebo viackrat.

Z Montskovej pozostalosti sa nédm okrem

bieleho vzoru na tmavomodrom podklade
zachovali aj dalsie farebné kombinacie
modrotlace. 13 Kabatik z Vazca

Podtetcows\ed wrdzoon~ u ‘?og(c&z .3
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Po zafarbeni sa platno muselo znova
vyplékat vo vode, vyskrobit a vysusit.
Zavere¢nym Ukonom suvisiacim s vyrobou
modrotlace bolo manglovanie. Manglovanim
sa platno jednak vyzehlilo a jednak ziskalo
ziadany lesk. Cim bol mangel tazsf, tym
sa na [anovom platne docielil vyraznejsi lesk.

S klipou modrotlaciarskej dielne mizeum
ziskalo aj mangel, povodne umiestneny
v stodole pri dielni, fungujtci na konsky
pohon na principe gapla. Mangel tvorila
11 metrov dlha debna vo vnutri naplnena
kamerimi, ktoré sluzili na zatazenie a drevend
manglovacia plocha. Medzi debnu a manglo-
vaciu plochu sa vkladali valce s namotanym
platnom. Mangel sa uvadzal do pohybu
prevodovym mechanizmom, ktoré vyuzivalo
konsku silu (gépel alebo Zentur). Kori chodil
dookola a farbiar prehadzoval pdkovym
zariadenim ozubené kolesa. Jedno koleso
posuvalo mangel jednym smerom a druhé
koleso spét do pévodnej polohy.

Hranovnicky mangel postavili 4 bratia
Liptajovci z Murana v roku 1927, po poziari
predchadzajiceho mangla. Vzhlfadom
na konstruk¢énd naro¢nost, ho postavili
v rekordnom ¢ase - za necelych pat mesiacov.
V stcasnosti patri k jednym z méla zachova-
nych manglov na Slovenku. V roku 1980
sa mangel spolu s inventarom MontSkovej
dielne, stal zbierkovym predmetom Podta-
tranského muzea. Od roku 2005 prebiehaju

Bl Podiclcows\ed wmbzeon v Poprode

na riom konzervacné prace vdaka finan¢nej
podpore z fondov Ministerstva kultdry.
V roku 2007 financne prispela na konzervaciu
mangla aj obec Hranovnica. Konkrétnu
realizaciu konzervovania mangla Uspesne
zabezpecuju Restauratorské ateliéry v Levoci.
Vyrobenu modrotla¢ Montsko odovzdal
zékaznikovi, alebo ju preddval na jarmokoch.
Vdaka kvalitnej praci si jeho dielna ziskala
dobré meno nielen na celom Spisi ale aj na
Horehroni (najma v obci Vernar) a Liptove
(najma v obciach Vazec a Vychodnd). O vy-
robky hranovnickej modrotlaciarskej dielne
bol zaujem i na jarmokoch v Levodi, Presove,
Brezne, Dob3inej ¢i Liptovskom Mikulasi.

14 Mangel
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V historickych zaznamoch sa rytie foriem
v Eurdpe po prvykrat objavuje v 14. storodi.
Rytci foriem a tlaiari latok patrili spolu
s maliarmi do jedného cechu. V 18. storodi,
v Case vzniku manufaktdr a tovarni na tla¢
latok sa rozlisovali pracovnici podla druhu
a dolezitosti vykondavanej prace. Na prvom
mieste boli vzdy farbiari, potom rytci foriem
a kresli¢i vzorov, potom tlaciari. Tym, Ze rytci
foriem vyrabali pre velké tlatiarne, nevytvorili
si samostatné cechy. Okrem profesiondlnych
vyrobcov foriem, niektorf farbiari si popri
farbiar¢ine vyrébali formy sami.

Formy sa vyrabali niekolkymi sp&sobmi:
Bud' to boli celodrevené formy, vyrezané
z dreva (,,drevorytectvo”) alebo sa do dreva
vtlkali drotiky a mosadzné pliesky (,, formste-
cherstvo”) alebo tiez formy vylievané tmelom.

Na vyrobu foriem sa pouzivalo drevo
slivkové, orechové, javorové. Najvhodnejsie
bolo vSak hruskové drevo. Ludovi farbiari
a vyrobcovia foriem v jednej osobe siahali
po takom dreve, ktoré mali aktualne
k dispozicii. Pouzivali jednoduché nastroje,
preto ich formy mali nedokonalé dlabanie
a rezy v porovnani s formami profesionalov.
Aby sa zvlhnutim forma nekrdtila, nabili
sa na zadnu stranu 2-3 dosky prie¢ne
na seba. Domacke formy vlastnej vyroby
byvali z neglejeného dreva, alebo z dvoch
vrstiev tvrdého a makkého dreva.

15 Celodrevené formy

Profesiondlni vyrobcovia robili na zadnej
strane dva poloblukové zarezy, ktoré sluzili
ako drziaky na ruku. Formy doméckej vyroby
madvali ¢asto improvizované drzadla v podobe
kratkych latiek. Na okraje formy sa vbijali
mosadzné drotiky |, Stiftiky”, ktoré sluzili
na presné napajanie vzoru na platne.

Podtotctws\ed wmbzevn v ‘?uQc
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Vizor sa na hladku plochu formy prenésal
pomocou lakovaného papiera. Jednoduchsie,
obycajne vacsie vzory sa vyrezavali, zloZitejsie
vzory sa vybijali mosadznymi drotikmi alebo
plieskami. Pri svojej improvizovanej praci
farbiari pouzivali len jedint hrabku drétika
a aj to nedokonale ohybaného. Doma
vyrobené plieskové formy mali s ndmahou
ohybané pliesky, bola tam ista nepravidelnost
vzoru. Pouzivali sa obycajne hrubsie pliesky
oproti rovnomernym a presnym tenkym
plieskom na formach od profesionalnych
tvorcov. Vyrobcovia foriem zvykli svoje formy
oznacovat monogramom na zadnej strane.
Ndroc¢nostou a vytvarnym prejavom patrf
vyroba foriem k samostatnym druhom
[udového vytvarného umenia.

V muzeu sa nachadza vyse 900 kusov
modrotlaciarskych foriem z dielne Elemira
Montska. Zbierka foriem tvorf najrozsiahlejsiu
skupinu zbierkovych predmetov etnografic-
kého fondu a je sucasne jednou z najvacsich
zbierok modrotlaciarskych foriem na Slo-

vensku. Vzacne su najma celodrevené formy

na potlacanie velkych vzorov a tieZ celodre-
vené bordury - formy na potlac¢anie okrajov
|4tok. SU vyrobené prevazne z hruskového,
slivkového, orechového ¢i lipového dreva.
Ide ¢asto o ,raport”, kde odtlacok tvorf jedno
pole ornamentu. Potlac latok celodrevenymi
formami s velkymi vzormi bola na Spisi
obltbena este v 1. polovici 20. storodia.

E. Montsko prevzal staré drevené formy
od modrotlaciara Ernesta Tromplera z Velkej
pri Poprade, s ktorym si niektoré formy

aj vzdjomne vymienali. Z vacsej casti islo

o perinové figurdlne vzory. Niektoré, najma
celodrevené formy si vyrabal Montsko sam.
Niekolko foriem je pravdepodobne z dielne
dalsieho spisského modrotlaciara, Petra
Dlugolinského zo Starej Lubovne. Najvécsie
mnozstvo foriem viak pochddza od profe-
sionalneho vyrobcu - Vincenta Mareka

z Dolnej Dobruce pri Usti nad Orlici,

od ktorého si Montsko formy kupoval.

16 Kombinované formy
(pliesky, klinceky a tmel)
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17 Forma s motivom krajinky

Zbierka obsahuje aj formy a bordury
s drobnejsimi vzormi vyrabané vtlkanim
klincekov alebo plieskov (alebo ich kombi-
naciou) do dreva a v mensom pocte aj formy
vylievané tmelom. Kedze Montsko vo svojej
dielni prevadzal aj viacfarebnu tla¢, méme
uchované aj tzv. ,passerové” formy, pou-
Zivané pravdepodobne na ,,perinovi” tlac.
Na zadnej strane st formy oznacené
viacerymi ¢islami, ¢o sved¢i o tom, ze
jednotlivé formy putovali z dielne do dielne.
Kazdy vlastnik (farbiar) si formu oznacil svojim
¢islom tak, aby ¢islo formy bolo rovnaké
s ¢islom vzoru vo vzorkovniku.
Vo fonde su zastupené formy s rastlin-
nymi, geometrickymi i figuralnymi motivmi,
najdeme tu aj motivy vtacikov, polovnicky

vyjav ¢ motiv krajinky. Ide o formy ktorymi

sa potlacali jednak textilie na vyrobu fudového
odevu a jednak texlitie vyuzivané v fudovom

18 Rohové formy interiéri.
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V ludovom odeve sa modrotlac zacina
objavovat v 19. storodf. V tom ¢ase dochédza
aj k jej rozdireniu, a to v stvislosti s rozvojom
farbiarskych cechov. Modrotlac si ziskala
v ludovom odeve oblubu najma preto,
7e bola prakticka a lacna. Odev z potlaceného
platna sa nemusel tak casto prat ako biele
platno. Z modrotlace sa 3ila takmer kazda
odevna suciastka, najma Zenského odevu.
Modrotla¢ mala svoje miesto v odeve pracov-
nom, slévnostnom, sviato¢nom, obradovom
¢ smutocnom. Najvacsie uplatnenie nasla
modrotla¢ na zasterach, na ktorych sa tlacili
réznorodé vzory : drobné a velké vzory a tiez
jednofarebné prevedenia. Z modrotlace
sa $ili aj sukne s rozmanitymi vzormi.

19 ,Stromkovy” vzor na vankusi
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20 Sukna z Vazca

Jednotlivé vzory mali svoje [udové nazvy,
napr., kudelkovd”, ,stromkova”, ,na kurie
labky”. E. Montsko sa Specializoval najma
na tla¢ vaztianskych sukni, predstavujucich
vrchol tlaciarskeho i farbiarskeho umenia.
Sukne pre Zeny z Vazca vedeli presne vytlacit
len niektorf farbiari vo Velkej pri Poprade,
v Hybe a prave aj farbiar Montsko v Hranov-
nici. Na tlac tychto suknf sa pouzivali
drobnejsie vzory napr. , hviezdicovy”

a ,kvietkovy”, ktory sa na sukni od drieku
dolu riasil. Obyvatelky niektorych obci mali
svoje vlastné kritéria krasy a estetického
citenia, ktoré na modrotlaci vyzadovali.



21 Satka s obojstrannym vzorom

Zeny z Vernara si Ziadali modrotla¢

s Cervenkavym nadychom, ktort im Montsko
musel 3pecidlne upravovat parenim.

Z hrubsieho doméceho lanového platna

sa zhotovovali modrotlatové kabatiky.

Z Motskovej dielne pochadzaju aj 3pecidlne
rohové formy, ktoré boli sti¢astou vybavenia
len niektorych majstrov. Tymito rohovymi
formami sa potlacali Zenské Satky. K vzacnym
modrotlaciarskym pracam patrili velké
slavnostné 3atky, ktoré sa nosili ako obradové
racho na krst, svadbu a pohreb. Tieto Satky
zvykli mat obojstranné vzory, na kazdej strane
iny. Aj tato skuto¢not hovorf o Sikovnosti
farbiara, ktory vytvoril dva rozli¢né vzory,
na dvoch stranéch latky tak, Ze jeden
neprerédzal druhy.

V interiéri sa modrotlac vyuZzivala hlavne
na periny, preto sa Casto aj nazyvala
.perinova”. Interiérové modrotlacové latky
mali najcastejsie geometrické vzory.

Fodsice Blewlc Mowts\co o Je\o Sxelic

V Hranovnici sa tlacil aj obltbeny , hroznovy
vzor s hruskou”. Najvzacnejsim
reprezentantom interiérovej tlace

z Montskovej pozostalosti je forma s motivom
Jezisovho zmftvychvstania, pravdepodobne
z 19. storocia, pochddzajica povodne

z dielne Ernesta Tromplera z Velkej. Vzor
zhotoveny z mosadznych plieskov a ploch
vyplnenych tmelom, predstavuje
zmftvychvstanie Krista a Styroch vojakov pri
otvorenom hrobe. V hornej ¢asti je napis
.Ja som vzkriesenie a Zivot”. Je to stary
figuralny vzor pre interiérovu tla¢, pouzivany
pravdepodobne na kutnice a zévesy najma
na Spisi, no pouZzival sa aj na perinové

povlakoviny az do roku 1945.

22 Forma s motivom JeZiSovho zmftvychvstania
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V roku 2003 sa vlastnikom Narodnych
kultarnych pamiatok- modrotlaciarskej dielne,
domu Montskovcov a manglovne stala obec
Hranovnica, ktord sa kupou objektov
zaviazala k ich obnoveniu. Inventar dielne
spolu 'so samotnym manglom ostali nadalej
vo vlastnictve muzea ako zbierkové predmety.
Vitedajsia etnografka muzea - PhDr. Zdenka
Kriskova, sa vyskumne venovala hranovnicke;
dielni a vypracovala navrh na expozi¢né
riesenie vyroby modrotlace a jej vyuZitie
priamo v autentickom prostredi modro-
tlaciarskeho objektu v obci Hranovnica. Navrh
vdak z dévodu nevyhovujucich podmienok
v spominanych objektoch nebol zatial
zrealizovany. A tak sa cast pripravovanej
expozicie preniesla do priestorov Podta-
tranského muzea, najprv do budovy

v Spisskej Sobote (v roku 1995) a neskor
do Popradu (v roku 2000). Problematike
hranovnickej dielne sa pocas svojho
posobenia na pozicii etnografky v muzeu
(2005-2006) venovala aj Mgr. Janka
Takacova.

Snahou Podtatranského muzea v Popra-
de a obce Hranovnica je zrekonstruovat
dielhu s mangloviiou a spristupnit ich verej-
nosti formou expozicie priamo v autentic-
kom prostredi. Tato expozicia by pomohla
zachovat nielen kultdrne dedicstvo spisského,
ale aj eurépskeho regionu. Verime, Ze prave
vydanie tejto Ucelovej publikacie je prvym
krokom smerujtcim k Ziadanému cielu.
Tymto chceme zaroveri vyjadrit vdaku obci
Hranovnica za finan¢nd podporu

pri jej vydani.

23

23 Budova Podtatranského
muzea v Poprade
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Die Historie vom Farber Gewerbe in Zips
fing im Jahre 1608 an, als im Levoca der
dlteste Farber Meisterbereich in der Solwakei
gegriindet wurde. Im 19. Jahrhundert hat
der Blaudruck Ihren Platz in der Kleidung
und den Innenraumen gefunden. Auf die
Scene kommen die Gewerbemaister -
Blaudruckmeister, die auf dem Lande
gearbeitet haben. Einer der letzten zipser
Blaudruckmaister war der Elemir Montsko
aus Hranovnica (8 km von Poprad entfernt),
der zusammen mit seiner Schwester Cecilia
bis in die 70er Jahre des 20. Jahrhundert
gearbeitet hat. Im Jahre 1980 hat das
Podtatranske Museum seine Werkstatt
abgekauft, womit es eine gesamte unikate
Sammlung vom Werkzeug, Werkstatt
Ausstatung und Blaudruck Produkten
erworben hat. Im Museum befinden sich
mehr als 900 Stiick blaudruck Formen
aus seiner Werkstatt. Die Formensammlung
gehort zu den gréssten Sammlungen von
blaudruck Formen in der Slowakei.

Ein Bestandteil von Werkstatt ist auch
der Mangel, der friiher durrch Pferde
angetrieben wurde. Ab den Jahr 2005, dank
einer finanzielen Unterstiitzung vom
Ministerium der Kultur, finden hier
Konservierungsarbeiten statt. In der Gegen-

wart gehort er zu den wenig guterhaltenen

Wl Podtictcows\ed wdzoows U VUQ(!}.&Q

Mangel in der Slowakei und ist in der Liste
von kulturelen Denkmal eingetragen.

Ein Teil von der Werkstatt ist den
Museum Besuchern dirch eine Exposition
zuganglich, die die Herstellung von Blaudruck
und lhren Platz im Volkskleidung und
Innenausstatung dokumentiert. In der
Exposition finden Sie auch die blaudruck
Formen und personliche Gegenstande vom
Elemir Montsko.

Der Farber Elemir Montsko hat sich
meistens auf das Drucken von Rocken
fur die Einwohnerinen von der Gemeinde
Vazec (23 km westlich von Poprad)
spezialisert, was den Héhenponkt der Druck
und Farber Kunst darstellt. Die wertvollste
Form der Darstellung des Interieurdruck
von der Erbschaft von Montosko, ist die Form
mit dem Motiv von Jesusauferstehung,
die ursprunglich aus der Werkstatt von
Ernest Trompler aus Velka herstamt
(in Gegewart ein Teil von Poprad).

Die Bemiihung vom Podtatraske Museum
und der Gemeinde Hranovnica ist die
Rekonstruktion der Werkstatt mit dem
"Mangel" und eine Eréfnung der Ausstellung
fur die Ofentlichkeit in der Form einer
Exposition direkt in der autentischen
Umgebung um somit das kulturele Erbe von
Zipser Region zu erhalten.
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The history of the craft of dyeing in the
Spi$ region has begun to unfold itself with
the establishment of the oldest dyer's guild
in the town of Levoca. The use of blue-
printing in folk clothing and as a tool of the
embellishmet of house interiors started
sometime during the 19th centruy. The craft's
masters were beginning to work in the
countryside then. Elemir Montsko of nearby
Hranovnica village (about 8 km south of
Poprad) belonged to the latest active blue-
printing mastres. He and his sister Cecilia
were working until the 1970s. The Subtatran
museum you are visiting has bought his
workroom in 1980. Thereby it obtained a
unique integrated collection of instruments,
various appliances and blue-printing products,
as well as more than 900 blue-printing
moulds. These moulds represent one of the
largest sets found in Slovakia.

The workroom includes also a mangle,
originally driven by horse power. The
conservation works are underway on it since
2005, thanks to the financial contribution
from the Ministry of Culture. These days,
the mangle represents one of only a small
group of such devices still remaining in
Slovakia and a valuable item on the list of
local cultural sights.

Rodtctcows\ed wmbzeon~ v Popcde BES

The workroom is partly accessible for
the visitors of the museum. The relevant
exposition displays the way of manufacturing
and the use of blue-printing in folk clothing
and in the embellishment of the interior
of houses. It contains also the blue-printing
moulds and a number of Elemir Montsko's
personalia.

As the blue-printer, Elemir Montsko had
been specializing himself mainly to printing
skirts for women of Vazec village (about
23 km west of Poprad). These skirts are now
regarded as a top example of the art of
printing and dyeing. The most valued blue-
printing house interior mould from Montsko's
legacy is the one depicting the motive
of Jesus Resurrection. This mould originated
at the workroom af another renowned blue-
printer - Ernest Trompler of the town
of Velké (now part of Poprad).

The Subtatran museum in Poprad and
Hranivnica village have joined forces to try
and reconstruct the workrooom and the
mangleroom and to make them accessible
to the public through the exposition located
within the authentic area. The general aim
is to save and conserve the cultural heritage
of the Spis region.
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